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PARAMETRI FRESATURA
Tabella N. 54

Tipo di inserto: RD..07 - 10 - 16

Martensitico 200-330 1201180 =017 =150 =018 =250 =025 =350
M Austenitico 200-330 100150 =017 =150 =018 =250 =025 =350
Austenitico / Ferritico .- EESORBO: L FEETI0 B E100. Sell1s sy . S0.21 7SN
Ghisa malleabile 130-230 ;m 020 =150 025 Fﬁ,’ﬂ- 035
Ghisa grigia 180-245  130-230 ﬂ% s1.50 s025 =250 <
Ghisa nodulare - 160-250 80190 150 022 250
- - N —
Alluminio . 30130 - =045 =150 =080 =250
Materiali non ferrosi
H Super leghe resistenti al calore 200-320 2080 0,10 =150 s0,15 =250 =016 =350
nAcciai temprati 4085HRC - s012 =150 =018 =250 =025 =350

Tipo di inserto: ODHW..

Martensntlco 200-330 185-240
Austenitico moaau 145-180
Austenitico / Ferritico 120-155

‘Ghisa malleabile 1@-15& 1=
Ghisa grigia m 120-180

‘Ghisa nodulare

H Super leghe resistenti al calore mn-m 30-80

Tipo di inserto: SEHT1204..

Martensmco 200330 120-160

Austenitico zm-aau 100-150
Austenitico / Ferritico T0-110

Ghisa malleabile ‘
Ghisa grigia [m ‘ m

Ghisa nodulare

Alluminio ’ w o -

Materiali non ferrosi

ﬂ Super leghe resistenti al calore 200-320 20-80 =






