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SISTEMA IDENTIFICATIVO ISO PER INSERTI DI TORNITURA
Tabella N. 57

** Designazione Metrica

] | i 8" o * Desigpazione ANSI
O b te ool B\ 7 ——
R \Y D c S | -Ir w mm pollici ANSI Raqaio = MO
- 08 o4 - oa 06 o2 397 5130 1,20 990 =
- o8 o5 [ o4 o8 L3 476 3yg 1.50
- 09 06 05 05 (] 03 556 Tisa 1,80
s - . - - - - 6.00 0,236
o | o e | o o
o 12 o8 o8 or | 13 os T84 5.'15 2,50
oG - - = - | - = 8.00 05
09" 16 1 oo g | 16 06 9,525 By 3.00
10 A P 5 & . - 10,00 0,354
12 - - - - - - 12,00 o472
12 22 15 12 12 2 0B 12,70 g 4,00
15° 27 15 16 15 | 4 10 15875 Sy 5,00
16 - - - - | - - 18,00 0,63
18 33 23 19 w | 33 13 18,05 Iy &,00
20 - - - = - = 20,00 0,787
75 . . . = . . 25,00 0,984
25 a4 a 25 25 a4 17 25.40 1,00 8,00
31" 54 38 32 3 54 21 31,75 110 10,00
3z - - - - | - - az.00 1,98

Simbolo della misura dell'inserto
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Geometrie rompitruciolo

Inserti negativi

Simbolo spessore inserto Simbolo configurazione angolo

1SO | mm | poliici | ANSI
00 Punta affilata ]

[+ 3] 1.59 1 0,062 o2 0.20 D08 0.5

ISO | mm | ANSI | pollici

LA 198 1.2 o.a7a

I | | o | oo |
1 3 o

a3 318 2 0125 ? .2 a7 ? Inserti positivi

T3 as7 | 25 | 0156 16 1.6 | 062 4 [ 1 ]
lvp1| wp2 |

04 4.76 a 0.188 a0 20 | o8 5

o5 | 556 | a5 | oz 24 | 24 | om4 | 8 [ VM1 VM2

06 | B35 s | osso 28 | 2078 | .08 7 [

o7 | 7.4 5 | oz 2 | A8 | 928 8 | VK1 VK2

o9 B.52 B 0.375 Inserto tondo o [vM1 | VK2 | WN

12 |1270| 8 |os00






